Hinweise

1. Zu lhrer Sicherheit, sollte eine Schutzbrille getragen werden.

Bedienungsanleitung

. Vorsicht bei Formrohren, da zu lange und zu schwere Ketten die Isolierung (Glasur) beschadigen
kénnen.

3. Das Gerat nicht auBerhalb des Zuges betreiben. R E S S-Kette na u SSCh I agge rét ” Rota mat"

. Bei extrem verschmutzten Schornsteinen ist eine Vorreinigung (Kratzfedereinlage/Fallgranate) erfor-
derlich, um eine Blockierung des Rotors zu vermeiden (Bruchgefahr der Rotorwelle).

. Die Ketten nach Reinigung vor erneutem Betrieb auf Risse priifen und gegebenenfalls auswechseln.
Ketten, Schrauben und Flhrungssterne sind reine Verschleilteile und missen o6fter gepriift und
gegebenenfalls erneuert werden.

6. Bei Ketten- oder Rotorkopfwechsel unbedingt den Netzstecker der Bohrmaschine ziehen.

7. Wenn wahrend des Reinigungsbetriebes in der Rotorwelle Verwindungen entstehen, ist die Ketten-
wahl zu lang oder zu schwer ausgefallen.

. Vorsicht, bei in den Zug hineinragenden Rohren, ist eine Beschadigung moglich.
9. Vor Inbetriebnahme des Gerates moglichen Staubaustritt abdichten.
. Bei Betrieb durch die Reinigungsoffnung die Fiihrungszwinge in die jeweilige Arbeitsrichtung an-
bringen und die Arbeitswelle (iber die Laufrolle der Zwinge fihren.

. Wir empfehlen schrittweise die Reinigung vorzunehmen, d.h. mit leichter, nicht zu langer Kette
und niedrigen Drehzahlen den Reinigungsbetrieb zu beginnen, um durch Erkennen der Reini-
gungswirkung Schaden am Schornstein zu vermeiden.

. Da bei rechteckigen und Quadratischen Ziigen die durch die Rotation schlagende Kette nicht mit-
tig, sondern von der Ecke aus einseitig auftrifft bzw. reinigt, ist ein Arbeiten in jeweils beide Rich-
tungen (von oben und von unten) in einem Zug am effektivsten.

. Der Fiihrungsstern ist ein Sonderstern, der speziell fir den "ROTAMAT" gefertigt wird. Normale
Sterne sind nicht verwendbar. Der Fiihrungsstern sollte nicht groRer sein, als das MaR des Zug-
querschnittes.

. Der Stangenhalter ist zur Aufnahme unserer Stahlstangen geeignet. Nach dem Einstecken des
Stahlstangenkopfes mit der M 10 Schraube sichern.

Reinigung und Pflege

. Lieferung ohne Bohrmaschine
1. Den Endanschluss und das Handstlick regelmaRig von der Welle abziehen, reinigen und die Uber-

ginge fetten. In das Handstiick, welches den Rotorkopf aufnimmt, auch etwas Ol geben, damit
dieser stets freien Lauf hat und sich nicht festsetzt.

Zubehor
VA-Kette 2 m  Art.-Nr.: 3745

RESS GmbH & Co.KG ACHTUNG

Am Hasselbruch 28 Die Welle darf nur im Rechtslauf betrieben werden!
Zubehér-Set  Art-Nr.: 3719 D-32107 Bad Salzuflen

oot aus, Tel. 05208/9127-0 Sonst besteht eine erhebliche Gefahr, dass die Welle

VA-Kette 2 m lang, Bolzenschneider, Stangenhalter, Schutzbrille, aus den Anschlissen abreilt.
Satz Kettenschrauben M6 (8 Stiick) mit selbstsichernden Fax 05208/8030

Muttern, 2 Maulschliissel SW10, 2 Maulschliissel SW18,

Fuhrungszwinge, Doppel-Rotorkopf R2, 3 Fiihrungssterne WWW. R E S S . d e

Blechkoffer Art.-Nr.: 3785




BEd ien u ngsa n |eitu ng Montage des Stangenhalters

1. Zum Anbringen oder Entfernen des Stangen- 2. Das Handstlck herunterziehen und den

(1] 7 . o N -
RESS_Kettenausschlaggerat ” Rota mat halters das I-.|.andstu“ck der Welle mit Hilfe Stange.nhalter ;.xuf das Handstick aufschie
des Maulschlissels [6sen. ben. Die Falz mit Schraube und Mutter fest-

schrauben. Hier kann jetzt auch ein Fiih-
ACHTUNG 3. Die Mutter und die Spannbacke auf den Dorn rungsstern eingesetzt werden.
des Rotorkopfes stecken ....

Die Welle darf nur im Rechtslauf
betrieben werden! Sonst wird sie
zerstort.

Montage des Rotorkopfes

1. Vor dem Einstecken des Rotorkopfes, die
Spannmutter mit Hilfe eines Maulschlis-

sels SW 18 entfernen, damit die Spann-
backe herausgenommen werden kann. 3. Beim Wiederaufsetzen des Handsttickes kann es passieren, dass der Dorn der Welle nicht direkt in

das Handsttick will. Dann den Rotorkopf etwas drehen, bis der Dorn in das Handstiick passt.

. und wieder in das Handstlick einsetzen.
Dabei unbedingt darauf achten, dass die
Mutter gerade auf das Gewinde im Handstick
aufgesetzt wird. Sonst wird das Feingewinde
beschadigt.

Anschluss an die Bohrmaschine

1. Nur Leistungsstarke Bohrmaschinen mit mindestens 500 Watt verwenden.

2. Fur Bohrmaschinen mit Schnellspannbohrfutter, kann der Anschlusszapfen mit Hilfe eines Maul-
schlissels SW12 gehalten werden, sodass das Bohrfutter die Welle nicht durchdrehen I&sst.

3. Sie arbeiten mit einer Hochleistungswelle, die fir 18.000 U/min ausgelegt ist.

2. Die Spannbacke aus dem Handstiick ent-
fernen.

5. Alles zusammen wieder festschrauben. .
Kettenwahl und -lange

1. Die Ketten mit einem Bolzenschneider nach MaR des Zugquerschnittes zurechtschneiden und mit
Schrauben am Rotorkopf befestigen. Bei rechteckigen und quadratischen Querschnitten sollte ein
gegenliberliegendes Kettenpaar das Eckmal} Gberschreiten. Je langer die Ketten, bezogen auf das
QuerschnittsmaR und je rechteckiger der Zug, desto niedriger die Drehzahl ansetzen ( 500 U/min ).

. Bei runden Querschnitten den Kettenrotorkopf ca. 1-2 Kettenglieder (bezogen auf den @) gréRer
wahlen. Bei quadratischen und rechteckigen Querschnitten ein Kettenpaar ca. 1-3 Kettenglieder
groRer als das Eckmal’ und ein Kettenpaar ca. 1-3 Kettenglieder groRer als das kleinste Schenkel-
mal wahlen. (Ein Kettenpaar sind die gegeniberliegenden Ketten, die jedoch unbedingt die glei-
che Lange aufweisen sollten, da sonst eine Unwucht entsteht).
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